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Prothese implanto-portee : effets de la sterilisation par autoclave sur
les proprietes mecaniques des guides imprimes
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INTRODUCTION

Contexte
L’1mpression 3D est de plus en plus utilisee pour la fabrication de guides chirurgicaux implantaires. Ces dispositifs doivent €tre
sterilises avant usage per-operatoire. (ISO 17664 ; directive europeenne 93/42/CEE). Leur composition polymerique pose des defis
specifiques vis-a-vis des methodes conventionnelles (vapeur d’eau, vapeur de peroxyde d’hydrogene).

Prothése implanto-portée avancée avec guides { Facteurs influencant la structure et la stabilit¢ dimensionnelle des guides J
chirurgicaux
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Objectif : evaluer 'impact de la stérilisation sur les propri¢tés mecaniques des guides chirurgicaux imprimeés

METHODES
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CONCLUSION

* Augmentation de la résistance a la flexion et du module de flexion des deux matériaux résineux apres steérilisation

* Cause : renforcement de la structure du polymeére par post-polymérisation thermique induite par le processus de stérilisation (1

- Une résistance a la flexion > 100 MPa entraine une durabilité et une réduction des risques de fracture

- Module de flexion élevé ™ meilleure stabilité dimensionnelle + résistance a la déformation + durabilité Iggécanique
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STERILISATION B8 AMELIORATION des Impact sur la pose des
PROPRIETES MECANIQUES des guides * implants donc sur la prothese

PERSPECTIVES : Mise en place d¢ PROTOCOLES STANDARDISES pour la stérilisation des dispositifs imprimés
Exploration de I’efficacite d’autres méthodes de désinfection ( UVC, plasma..)
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